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SECTION C-C
SCALE 2 : 1

0,
1

A

A

Temel Motor Değerleri

Faz-Faz Endüktans [H] 1,4m (Kablolu) %30 
Faz-Faz Direnç [Ω] 1,9 (Kablolu) %10 
Yalıtım Direnci [Ω] 100M %10 
Çalışma Gerilimi [V] 120 - 
Yüksüz Hız [RPM] 8500 %10 
Nominal Giriş Akımı [A] 2.2 %10 
Nominal Hız [RPM] 6000 %10 
Nominal Tork [Nm] 0.25 %10 
Nominal Güç [W] 200W %10 
Geri Besleme Sensörü ve Markası Hall Sensör Board
 

Elektronik Değerler 
Elektronik PCB HC2034_V0.1 HALL PCB 

NO NOTLAR / NOTES
1 Tüm keskin köşelere 0,5mm pah kırınız.
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E. BAYRAMUSTA

REVİZYON NO
REVISION NO

High Speed BLDC 120.00V 6000.00rpm 200.00W 0.25Nm 2.20A
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